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Concepto

Ve rt| Cal Todo son ventajas para tu negocio

“TECNOLOGIA CNC PARA TODOS™

La maquina vertical ocupa el menor espacio posible, es todo un record tener un centro de taladro
cnc en solo 3m2 de su taller

La pieza a mecanizar siempre apoya sobre uno de los cantos, todo su peso reside en esa parte, la
mesa de pldastico especial, solo hace de guia en el movimiento, evitando asi rayados en su acabado
superficial, por lo que la parte vista del mueble no sufre rozamientos.

Gracias a la fuerza de gravedad, la pieza se mantiene siempre en contacto con la base de roda-
mientos, el punto cero de todas las medidas.

Todo el polvo generado por las perforaciones cae por gravedad y va directo a la toma de aspira-
cion que se encuentra en la base de la maquina.

El prensor superior proporciona estabilidad a la pieza en su desplazamiento.

Prensor Superior

Transparencia visual

e Peso apoyado en el canto.

e lasuperficie de la pieza no se
expone a arafiazos como en los
sistemas horizontales.
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Puerta de Paso.
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Configuracién de los Pernios en Puerta de Paso.
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fodelo Actual :  NORMAL
F: 50 K: 18
G 4 Kz 1
W 32 Kz 18
I 80 Esp 35
4|18 op: 23
[[Circular ~ Diam: 0
Shapita del Marco
fervaciado:  2doVaciado H: ingica Lo profundidad del agujero para ¢l pistilo
e H2: indica la profuncicad del aqujera de la ranca.
A 3B E 14 E2 0 1:indica ol espesor da la chapa 6@ la cerradura,
B: 8 F. 20 F2 0
c: T2 G 5 Gz 0 D
D: 20 Ho8 W 0 -
K 18 Ds: O
E 15 RC: 0 Calle: 0
4 Actualzar Modelo NORMAL en Catalogo l

el el e

Pernio: manano™

&= 115 o
w

Rc= M rRa= 11

PA= 8 Prof= 3

7] Doble Pasada
modelot*

. = Caja Chica Liave
7 7 =
oo [ eorsmdcasom | o ot mackbten] e Bk (195
Vaciados Marco Frerie Mirilla Prof: 30 PosY. 50
Ancho Grande. 70 80 Ao 1600 | Radio: 0 o [ Radio 1 20
Ancho Chico: 70 80 Rado2: 15
14 20
Espesor Ranura . = e o
Profundidad: 10 3 - e Ancho: 260 Ato: 0
— 0

¥ Mecanizar Frente  Radio. 0 ek et Prof: 30 Radio: 0
— S ]

Después de llenar las casillas con la informacion de las medidas para la macro especifica, se genera el disefio

de la pieza ,inmediatamente, tan simple como eso!
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IﬁiiL NUEVO CENTRO DE MECANIZADO VERTIMAQ), b.r' Ja
tes no@tecnologla de ultima generacion.

A&s utamente compacta, fcil de use y 6 te flexible

E§ta aquina hace todo lo-quiglgeeasitParaimecanizar puertas y
tgdo eso ocupando tan solo*3gmeEttos,cliadrados de su taller!




El cabezal

Fresador N°1
Motor Fresador de Alta Frecuencia 3Hp

En Horizontal nos permite mecanizado de :

. Vidriera
° @ Maneta, condena o bombin
) Pernio en batiente

En vertical nos permite mecanizado de :

° Pernio en puerta (con ayuda del Palpador Electronico)*
° Cajas de cerradura

° Canales cerradura blindada

Fresador N°2
Motor Fresador de Alta Frecuencia 0.5Hp

Rayados decorativos con Palpador flotante
(copia la superficie de la puerta)

¢Por qué es necesario el palpador electrénico?

Copia la curvatura del canto de la puerta, logrando que todos los pernios queden a la misma
profundidad
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Opcional : Apertura vidrieras configurables (1V, 3V, 4V....)
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Después de llenar las casillas con la informacion de las medidas para la macro especifica, se genera el disefio
de la pieza ,inmediatamente, tan simple como eso!
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DATOS TECNICOS

FV8 (dimensiones en mm)

Eje y (posicion de taladrado méaximo) 1050
Maxima Altura de fresado pernio canto superior 925

Eje X SIN LIMITE
Eje Z (espesor del material) 10-45mm (Opcional hasta 70mm) 10-45 (70)
Velocidad méaxima de desplazamiento 20m/min
Minima pieza a mecanizar. (z)espesor 10
Maximo ancho puerta 1100
Motor Fresador Alta frecuencia

Dimensiones (mm)

Presion de aire requerid

Peso (kg)

-Agujeros
-Ranuras

Equipamiento standard
Control numérico Vertimaqg.

Posibilidad de conexién monofasica. (ver opcionales)

Palpador electrdnico para correccion de profundidad de bisagra
Engrase centralizado en dos puntos de distribucién, con

bomba de engrase manual

OPCIONAL :
Programa de disefio GPlus-Gcad Lepton, especifico para carpinteria.

Pantografiado, vidrieras, disefios decorativos, etc
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