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Conceito

vertical Tudo é vantagem para seu negaocio

“TECNOLOGIA CNC PARA MARCENEIROS ”

A DBORE1 tem um conceito vertical e ocupa o menor espago possivel, € um

recorde obter um centro de furagio CNC em apenas 2m? em sua marcenaria.

A peca a ser usinada sempre apoia sobre as mesas de um dos lados, e todo seu
peso permanece nesta parte. A mesa de plastico especial apenas atua como

um guia para o movimento, evitando arranhoes nas superficies visiveis dos
moveis

Porta com visor transparente, melhor visao

de trabalho
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. Peso da peca apoia sobre face late-
ral e nao sobre a face

e  Asuperficie da peca ndao esta ex-
posta a arranhdes como nos siste-
mas de maquina horizontais.
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Software

O software Gcad Lepton, com certeza é um dos mais intuitivos do mercado, oferece facilidade de uso, rapidez
e flexibilidade. Na prépria maquina ou no conforto do escritério sem ocupar o tempo da maquina em progra-
magao. As informagoes podem ser copiadas em um Pen Drive ou enviadas para a maquina via Wi-fi. E os pro-
gramas podem ser carregados mediante a selecio do menu ou através de um leitor de codigo de barras.
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Apos preencher as caixas de informag6es com auxilio de macros especificas, o desenho da peca é gerado

imediatamente de forma simples!
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DBORE1, um novo conceito de centro de
furacdo e usinagem CNC da Vertimag,
fornece ao marceneiro tecnologia de
ponta.

Absolutamente compacto, facil de usar e
totalmente flexivel.

furacao, ranhuras, fresagem, cor-
tes...tudo que sua empresa precisa para
fabricar maveis; e tudo isso apenas em
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Grupo de Ferramggntgs

VERTIMAS

Ferramenta N21

Broca de diametro 5mm para furagdes de face e laterais

TCHMAKER
MATCHMAKER

Ferramenta N22

Fresa de diametro 8mm para usinagem, furagoes de fa-
ce e laterais

L Ferramenta N23

Broca de diametro 20mm para furacoes de face de minifix.

Ferramenta N24

Broca de diametro 35mm para furacoes de face de
dobradigas.

Ferramenta N25

Lamina de serra com espessura de 3,2mm para usinagem de
fundos de armarios e de gavetas.



Apalpador Eletronico

A.— Falhas causadas pela diferenga de espe- B.- Falhas causadas por falta de correg¢ao
ssura do material em maquinas com furo no no comprimento e / ou mal esquadro da
lado inferior ou traseiro. peca (maquinas sem apalpador)

""

Montagens perfeitas gragas ao nosso sistema de cabecote frontal e nosso exclusivo apalpador eletronico
que corrige a posicao dos furos em relagao ao esquadro e ao comprimento da pega.

Por que o apalpador eletronico é necessario?

Sabemos que a maioria dos fabricantes de mdveis realizam os cortes com as maquinas
esquadejadora tradicionais, por isso existem sempre pequenos erros ho comprimento
do corte e nos esquadros da peca.
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Especificagcoes Técnicas:

Dados: Dimensoes:
Eixo Y maxima posi¢ao de furangao 650 mm
Altura maxima de ranhura com lamina de serra 600 mm
Eixo X 3000 mm
Espessura do material min 10 mm
Espessura do material max 40 mm (50 Opcional)
Altura maxima da peca 700 mm
Pega minima de trabalho 250x60 mm
Velocidade do grupo de ferramentas 25 m/min
Velocidade da pinga: (Limitado por norma) 25 m/min
Motor do grupo de ferramentas 1 HP
Pressao de trabalho 6 bar
Embalagem

Peso da maquina 380 Kg
Peso da maquina com embg

Usinagens g
- Furagbes de 3 a3
- Furagoes de fixa
- Furagodes para
- ranhuras co
- ranhuras ¢

Com g )
se orienta programado pelo softw
peca. Conta com quatro brocas e uma lamina de ser
Fixagdo das brocas por sistema standard

etro da furagdo que se

Equipamento standard:

Controle numérico Vertimag;

Software de desenho GCad Lepton, especifico para méveis sob medida.
Possibilidade de integragdo com outros programas de mdveis (consultar).

Configurado para usinagem de pegas na maquina.
Motor do grupo de ferramentas de 1HP

pelo lado da

Grupo de ferramentas equipado com 1 broca de diametro 5mm; 1 broca de diametro 8mm; 1 broca de diametro 20mm; 1
broca de diametro 35mm, 1 Lamina de serra de diametro 90mm e espessura 3,2mm, profundidade maxima da ranhura de

10mm.
Tensdo: 220V Monofasica (Inversor de frequéncia que converte a trifasico)

Apalpador eletronico para corre¢ao do comprimento da peca e posicao dos furos em relagdo ao esquadro da peca.
Engraxe manual centralizado
Servomotores

Pressor superior.

Bracos e de suporte para entrada e saida da pegas. 700mm
c € Normativa CE &
VERTIMAQ.S.L FABRICA Y SHOWROOM
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3 https://www.youtube.com/user/vertimaq
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Q SCAN ME 2940mm !
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